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Patentansprflche 


auflegcn. Elektronische Rechenwaagen ermftglichen 
nicht nur einc Gewichtsanzeige, sondern rcchncn den 
Preis auf Grund des eingegebenen Kilopreises a us. 
Die Praxis hat gezeigt daB jede dieser Maschinen fOr 
3 sich bereits eine hohe Perfection errekht hat, daD aber 
der wiederholte Arbeits- und Zeitaufwand durch das 
Aufschneiden auf der Aufschneidemaschine, Kontrollie- 
ren des Gewichtes zwischendurch, weiteres Aufschnei- 
den, neuerltche Gewichtskontrolle, nicht beseitigt wer- 
to den kana Es muB n&mlich bei jeder Gewichtskontrolle 
das Pergamentpapier mit dem Schnittgut von der Auf- 
schneidemaschine abgenommen, auf die Waage aufge- 
legt und sodann wieder auf den Ablegetisch der Auf- 

^ _ schneidemaschine zum weiteren Schneidevorgang zu- 

7rund dem Ge"l^r(8)e!ri^^ 13 rflckgelegt werden. Nur geschulte Verkttufer Wnnen 

plizierstufen (9, 10) nachgeschaliet ist von denen das Gewicht auf Grund der Menge einigcrmaBen gcnau 
- ... bestimmen, sofern es sich urn oft wiederkehrende Gr6- 


1. Aufschnittmaschine fOr Lebensmittel in kreiszy- 
lindrischer Form, insbes. fOr Wurst, mit einer 
Schnittstarkeeinstelleinrichtung, einem hin- und 
herbewegbaren Schnittgutwagen, einem elektro- 
magnetisch angetriebenen Kreismesser, einem Ab- 
legetisch fOr das geschnittene Gut sowie mit einer 
FOhlereinrichtung zur Feststellung der Quer- 
schnittsabmessung des Schnittgutes, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ zur annfthernden Gewichtsbe- 
stimmung des geschnittenen Gutes ein elektrischer 
Geber (8) mit der Schnittstftrkeeinstelleinrichtung 
verbunden ist und daD der FOhlereinrichtung (5, 6, 


die erste zur Multiplikation der durchmesserabhftn 
gigen Schnittgutflftche 


mit der Schnittst&rke (h) dient und die zweite das 
Ergebnis der ersten Multiplizierstufe (9) mit einem 
das spezifische Gewicht des Schnittgutes verkGr- 
pernden Faktor multipliziert, wobei an den Aus- 
gang des Rechners ein Additionsspeicher (13) und 
eine digitale Anzeigeeinrichtung (14) angeschlos- 
sen sind 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die FOhlereinrichtung eine MeBein- 
richtung (6, 7) fflr den Verschiebungsweg des 
Schnittgutwagens (1 1) enth&lt, die von einem in den 
elektrischen Stromkreis des Kxeismesserantriebs- 
motors (4) geschalteten, auf StromSnderungen an- 
sprechenden FOhler (5) einschaltbar ist 

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die FOhlereinrichtung eine MeBein- 
richtung f Or den Verschiebungsweg des Schnittgut- 
v/agens (11) enth&lt die von einem auf Drehzahl&n- 
derungen des Kreismesserantriebsmotors (4) an- 
sprechenden FOhler einschaltbar ist 

4. Maschine nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB an der zwetten Multi 


Benordnungen wie z. B. "10 dag" handelt Durch die Ge- 
wichtskontrolle zwischendurch wird insbesondere bei 
20 der automatischen Herstellung eines Aufschnittes die 
Ordnung und somit das Ablegebild des Aufschnittes 
zerstttrt 

Aus der gattungsbildenden DE-OS 24 47 834 ist eine 
Vorrichtung bekannt die eine Schneidemaschine mit 
25 Vorschubeinrichtung sowie eine angeschlossene Ver- 
packungsstation umfaBt Es sollen Portionspackungen, 
insbesondere von Speck, mit annflhemd gletchem Ge- 
wicht hergestellt werden. Infotge der unterschiedltchen 
Querschnittsabmessungen der Speckseiten variiert die 
30 Scheibenzahl in weiten Grenzea Urn glebhe Scheiben- 
zahl bei ann&hernd gletchem Portkmsgewicht zu erhal- 
ten, wird mittels einer FOhlereinrichtung die Quer- 
schnittsabmessung des Schnittgutes festgestellt und da- 
nach die Vorschubgeschwindigkeit der Vorschubein- 
35 richtung, die die Scheibendicke bestimmt eingestellt Ei- 
ne Ermittlung des Scheibengewichtes oder des Gesamt- 
gewichtes erfolgt nicht 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung unmit- 
telbar auf der Aufschneidemaschine zu schaffen. die das 
40 Umiegen des Schnittgutes zur Zwischenkontrolle des 
Gewichtes erspart Dies wird bei einer Aufschneidema- 
schine gem&B Patentanspruch 1 errekht Ober den 
Durchmesser, die Schnittstftrke und das spezifisc* e Ge- 
wicht wird das StOckgewicht ermittelt wobei jeweils die 


Dlizierstufe (10) ein Speicher (12) mit fOr verschie- 45 Gesamtsumme der StOckgewichte fOr das Totalgewicht 


dene Durchmesserbereiche charakteristischen, 
festgelegten spezifischen Gewichtsfaktoren ange- 
schlossen ist, aus dem in Abh&ngigkeit von dem 
ermittelten Durchmesserwert ein Gewichtsfaktor 
abrufbar ist 

5. Aufschnittmaschine nach eh der AnsprOche 
1 —4, dadurch gekennzeichnet at. -sr das spezifi- 
sche Ger/icht des Schnittgutes verkGrpernde Fak- 
tor voreinstellbar ist 

Beschreibung 


Die Erfindung betrlfft eine Aufschnittmaschine fOr 
Lebensmittel in kreiszylindrlscher Form, Insbesondere 
fOr Wurst gemftB dem Oberbegriff des Patentanspru- 
ches 1. 

In den Lebensmittelgeschaften erfolgt das Aufschnei- 
den von Wurst Kftse u.dgL sowie das Wiegen in zwei 
getrennten Arbeitsvorgftngen auf getrennten Vorrich- 
tungen. Moderne automatische Aufschneidemaschinen, 65 
kCnnen mittels einer Ablegeeinrichtung bereits einen 
kompletten Aufschnitt Ober die gesamte Flftche einer 
rechteckigen Ablegeplatte oder auf einem Rundteller 


gebildet wird Das errechnete Gewicht kommt dem tat- 
sAchlichen Gewicht das am Ende des Schnittvorganges 
zur Preisbestimmung auf der Waage ermittelt wird. sehr 
nahe. Der Kontrolivorgang zwischendurch auf der 
so Waage kann entfallen. Fin Absch&tzen des Gewichtes. 
wie es heute Qblich ist ist auf diese Weise nicht mehr 
erforderl'ich, so daB auch Hilfskrfifte fOr die TAtigkeit 
des gewichtskorrekten Aufschneidens herangezogen 
werden kOnnen. 
55 Die FOhlereinrichtung kann als mechanischer, den 
Durchmesser unmitteibar abustende Hebeleinrichtung. 
insbesondere als Teil der Einspanneinrichtung for das 
ungetchnlttene Out auf dem Schnittgutwagen, autgebil- 
det seln, Eine technisch Interessantere Lftsung ergibt 
60 sich jedoch dadurch, daB die FOhlereinrichtung eine 
MeBeinrichtung fOr den Verschiebungsweg des Schnitt- 
gutwagens enth&lt die von einem in den elektrischen 
Stromkreis des Kreismesserantriebsmotors geschalte- 
ten, auf Stromftnderungen ansprechenden FOhler ein- 
schaltbar ist Als Alternative dazu kann auch vorgese- 
hen sein, daB die FOhlereinrichtung eine MeBeinrich- 
tung fQr den Verschiebungsweg des Schnittgutwagens 
enth&lt die von einem auf Drehzahl&nderungen des 
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Messerantriebes ansprechcndcn FOhler einschaltbar \il 
Sclbsiverstandlich ist die Exaktheit des ermittelten Ge- 
wichtes von dcr Genauigkeit des spezifischen Gewich- 
tes abhftngig. Fflr reine Uberschlagsbestimmungen, die 
aber bereits ein brauchbares Resultat liefern, genOgt ein 5 
Mittehve. t fOr alle Wurstsorten. Far gcnauere Bestim- 
mung kann eventuell Ober ein Tastenfeld die Wurstsorte 
eingeiippt werden. worauf das dieser Sorte entspre- 
chende exakte spezifische Gewicht aus einem Speicher 
abgerufen und der weiteren Rechnung zugrundegelegt io 
wird Wenn man davon ausgeht, daB die einschlagigen 
Wursisorteri charakteristischen Durchmesser aufwei- 
sen. laGt sich auch aus dem Durchmesser das spezifische 
Wurstgewicht ermitteln. Dies kann dadurch erfolgen, 
daO an der zweiten Multiplizierstufe ein Speicher mit is 
fur verschiedene Durchmesserbereiche charakteristi- 
schen. festgelegten spezifischen Gewichtsfaktoren an- 
geschlossen ist, aus dem in Abhangigkeit von dem ermit- 
telten Durchmesserwert ein Gewichtsfaktor abrufbar 

ist *> 

Ein Ausfuhrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes 
ist in der Zeichnung dargestellt Die Figur zeigt ein 
Blockschaltbild der erfindungsgemaBen Aufschneide- 
maschine. 

Auf dem Schnittgutwagen 1 ist eine Stange Wurst 2 25 
angeordnet Der Schnittgutwagen 1 ist gegen eine rotie- 
rende Messerscheibe 3, die von einem Motor 4 angetrie- 
ben wird, schlittenartig bewegbar. Im elektrirchen 
Stromkreis des Motors 4 liegt ein Stromsensor 5, der auf 
Anderungen des Leerlaufstromes anspricht Der Leer- 30 
laufstrom andert sich immer dann, wenn der Motor be- 
lastet wird, aiso die Wurst 2 beim Schneidevorgang die 
Messerscheibe 3 abbremst. 

Mit dem Schnittgutwagen 1 ist ein Schleifer 6 fest 
verbunden. der sich Iftngs einer Widerstandsbahn 7 be- 35 
wegt. Diesem Schleifer wird Ober eine elektrische Zu- 
fuhrung dann ein Signal (Imputs) mit einem festen Sp«n- 
nungswert zugelejtet, wenn der Sensor 5 eine Abwei- 
chung vom Nennstrom feststellt Das Signal (Spannung 
oder Strom) gelangt auf den Widerstand 7, auf dem 40 
tnfolge des Schleifers eine gewisse, dem Durchmesser 
der Wurst proportionale Spannung abfallt Dieses Si- 
gnal, sowie ein von der Schnittstftrkeeinstellung 8 kom- 
mendes, die Schnittstflrke reprftsentierendes Signal wird 
einer Multiplizierstufe zugefOhrt Das Produkt ergibt 45 
somit das Wurstvolumen. 

Der Multiplizierstufe 9 ist eine weitere Multiplizier- 
stufe 10 nachgeschaltet, in der die Multiplikation mit 
dem spezifischen Gewicht erfolgt Dieser Faktor ist ent- 
weder fest eingestellt, kann nach Wunsch Qber die Ta- so 
sten 11 eingetastet werden oder wird in Abhangigkeit 
vom ermittelten Wurstdurchmesser aus einem Speicher 
12 abgerufen. Am Ausgang der Multiplizierstufe 10 liegt 
nun ein Signal das dem Wurstgewicht der Spalte ent- 
spricht. In einer Addiereinrichtung 13 erfolgt jeweils die 55 
Summenbildung. Die einzelnen Produkte aus der Multi- 
plizierstufe 10 werden somit in der Einrichtung 13 auf- 
addiert. Der Addiereinrichtung 13 ist eine Anzeigeein- 
heit 14 nachgeschaltet, auf welcher das Gewicht des auf 
der Ablegeplatte abgelegten Schnittgutes ersichtlich ist 60 
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